Przyktad Wazenie

Punkty przyznawane przez inwestora.

Liczba 10 oznacza bardzo dobrg realizacje

Analiza wartosci uzytkowej dla reaktora syntezy / suszarki z mieszalnikiem prézniowym / bioreaktora /

fermentora 1: nieistotne
10: bardzo wazne
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Elastycznosé:

Jak wazne jest, aby system procesowy dziatat réwnie dobrze przy niskim g

jaki przy inalny iomi tnienia? tni

ie nominalne nie jest objetoscia brutto urzadzenia.

h to ymalna dog alna ilosé w litrach, ]aka mozna wlaé do urzadzenia. Ta analiza wartosci uxytkowej jest poprawna tylko wtedy, gdy objetosci nominalne urzadzen (A), (B),
(c) i (D) sa takie same.
Dobra wydajno$¢ nawet przy poziomie napetnienia 75%
Dobra wydajno$¢ nawet przy poziomie napetnienia 50% 10 8 5 9 6
Dobra wydajno$¢ nawet przy 30% poziomie napetnienia
Dobra wydajno$¢ nawet przy 20% poziomie napetnienia
Jak wazne jest, aby system mégt by¢ réwniez uzywany do trudnych, stabo ptynacych produktéw?
Dobry efekt mieszania z wilgotnymi produktami, ktére dobrze ptyng
Dobry efekt mieszania z lekko lepkimi produktami
Dobry efekt mieszania ze zbrylonymi mokrymi produktami
Dobry efekt mieszania z lepkimi i grudkowatymi produktami 10 6 7 8 8
Dobry efekt mieszania z produktami mokrymi o wysokiej lepkosci
Stopieri opréznienia z pozostatosci: Jesli system zawsze produkuje ten sam produkt, generalnie nie ma znaczenia, czy p tosci produktu W sy ie po oprézni Jedli system ma
produkowac z niskim lub zerowym zanieczyszczeniem, wazne jest, aby maszyna oprdzniata wyproduk towary z y tak c: icie, jak to mozli
po opréznieniu w urzadzeniu moze pozosta¢ mniej niz 0,5% pozostatosci.
mniej niz 2% pozostato$ci moze pozostaé w urzadzeniu po opréznieniu 8 4 8 5 5
mniej niz 4% pozostato$ci moze pozostaé w urzadzeniu po opréznieniu
Jak dobrze urzad. moze by¢ czy "zewnetrznie" 6 5] 5] 5] 4
Dostep do wnetrza systemu: Systemy monoprodukcyjne sg eksploatowane przez lata bez czyszczenia. Aby zapewnié dostep, monterzy musz3 zdk ¢ czesc i lacji. W innych przypadkach
instalowane s3 duze drzwi/otwory inspekcyjne. Dostep jest wtedy ergonomiczny i wygodny.
Dostepnosé nie jest zbyt wazna
Dostepnos¢ jest mozliwa, ale niezbyt wygodna
Dobra dostepnosé (duzy wtaz na gérze, pokrywa moze by¢ hartowana) 10 6 7 4 8
Bardzo dobra dostepnos$¢ (wtaz z boku. Klapa zaprojektowana jako korpus wyporowy, niska przestrzeri martwa i mozliwo$¢ podgrzewania).
Klapa z zawiasem i prowadnica.
Niektdre systemy mieszania s przeznaczone wytacznie do delikatnego mit ia. Inne sy y mi ia sg pr: do mi ia deaglomeracyjnego. Dziatajg one tylko przy duzych predkosciach.
Jeszcze inne systemy mieszania mogga realizowac oba procesy mi ia w zaleznosci od wymagan.
Delikatne mieszanie przy niskim naktadzie energii
Intensywne, deaglomeracyjne mieszanie z duzym naktadem energii
Mozliwe sg oba tryby pracy: delikatne i agresywne mieszanie. 10 9 9 9 8
Wymiana ciepta odbywa sie za pomoca wody, pary lub oleju termicznego. Im wieksza powierzchnia wymiennika ciepta, ktéra wchodzi w kontakt z tym wyzsza wyd §¢
Bardzo duza powierzchnia wtasciwa wymiennika ciepta 10 10 7 7 6
Sredniej wielkosci powierzchnia wymiennika ciepta
Mata powierzchnia wymiennika ciepta
Zasilanie watu mi Inika pty termicznym jest skomplikowane. Wymagane s3 obrotowe przepusty. Musza by¢ one odpowiednio zwymiarowane. Czasami kontrola temperatury narzedzia mieszajacego
jest pomijana ze wzgledu na koszty. Narzedzie mi jace jest wo ogr posrednio przez mieszany materiat. Moze to prowadzi¢ do niepozadanego zbrylania.
Hartowany jest tylko wat miksera
wat miksera i wszystkie ramiona sg hartowane
wat miksera oraz wszystkie ramiona i spirale sg hartowane 10 8 8 8 8
Ze wzgledu na sytuacje montazowa dostepna przestrzeri jest ograniczona
Wymagana niewielka pionowa przestrzert montazowa 5 7 7 7 3
Wymagana niewielka pozioma przestrzeri montazowa
Przekfadnia jest bardzo kosztownym elementem. Przewymiarowanie wydtuza zywotnos¢ i b | ia watu. Im wigkszy wat drazony przektadni, tym b
uszczelnienia watu
dopuszczalny moment obrotowy przektadni jest odpowiednio zwymiarowany
dopuszczalny moment obrotowy przektadni jest wystarczajaco zwymiarowany, ale nieco zawyzony
dopuszczalny moment obrotowy przektadni jest wysoki i przewymiarowany 10 9 7 6 9
Rozmiar silnika: Wigksza moc napedu moze zwigkszy¢ bezpieczeristwo pracy, zwt w przypadku mieszanek o stabym przeptywie.
niska moc
Srednia moc 10 7 7 7 6
Swietna wydajnos¢
Jakos¢ i zywotnosc uszczelnienia watu: Im grubszy wat mieszalnika, tym mniejsze odksztatcenie sprezyste. Zwieksza to zy $¢ Inienia. Ci$ni i prézni | ia watu s bardzo
drogie, szczegélnie w przypadku duzych srednic. Decydujacym czynnikiem jest srednica watu w uszczelnieniu
Mata $rednica uszczelnienia watu
Srednica medium uszczelniajacego wat
Duza $rednica uszczelnienia watu 10 6 8 8 9
W celu poréwnania ceny i wydajnosci wazne jest, aby zap: i¢ ten sam typ uszczelnienia. Lista znajduje sie od goéry (bardzo drogie) do dotu (po prostu niedrogie)
uszczelnienie watu jest uszczelnieniem mechanicznym smarowanym gazem
uszczelnienie watu jest uszczelnieniem mechanicznym smarowanym cieczg (biatym olejem)
Uszczelnienie watu jest uszczelnieniem wielowargowym wykonanym z PTFE. Jest ono montowane na wale i moze kompensowac odchylenia pron| 7 10 10 10 10
Uszczelnienie watu jest uszczelnieniem wielowargowym wykonanym z PTFE. Jest ono zamontowane na sztywno i nie moze kompensowa¢ ugie¢ promieniowych
uszczelnienie watu jest uszczelnieniem dtawnicowym wielokrotnym |
Jak mozna oceni¢ wydajnos¢ d y? Czy posiada on doswiadczenie w zakresie inzynierii procesowej? Czy moze wdrozy¢ ni dowe je w zakresie projek ia?
aparatura procesowa jest dostosowana i zaprojektowana doktadnie do danego zadania
Wszystko odbywa sie w zaktadzie producenta: inzynieria procesowa, projektowanie, obliczanie wytrzymatosci i produkcja. 10 10 5 9 5
Produkcja odbywa sie w zewnetrznych warsztatach
Produkcja odbywa sie w zewnetrznych warsztatach za granica
Jak oceniasz wydajno$¢ obstugi klienta?
Dostawca istnieje od ponad 40 lat 10 | 9 | 8 | 7 | 5
Dostawca ma mniejsze doswiadczenie | | | |
Wartosci uzytkowe 1047 979 995 929
w % 100 94 95 89




